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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА ПЕРЕРАБОТКИ  

МАТЕРИАЛА ЭЛАСТОСПРЕЙ 1612 и 1622 

Подготовка компонентов: 

Перемешивание 
Полиольный компонент А должен быть перемешан в течение 10 ~ 15 минут при помощи пригодной лопастной или 

винтовой мешалки в течении 10-20 минут. (При неподвижном хранении происходит расслоение составных частей 

компонента).  

Изоцианатный компонент Б перемешивания не требует. 

Температура 
Температура жидких компонентов А и Б в таре должна быть в диапазоне от +5 до +20°С. Также возможен 

предварительный подогрев исходных компонентов до температуры +25°С. 
 

Параметры и подготовка оборудования: 

Рекомендованные производители и параметры 
Для переработки требуется оборудование высокого давления до 140/240 bar при соотношении компонентов 1:1 (в 

объеме м3.) 

Такими являются установки GRACO Reactor различных серий и модификаций. 

Температура 

Температура компонентов А и Б на оборудовании (в замкнутом контуре) в процессе переработки должна быть 

выставлена в диапазоне от +20 до +60°С. (в зависимости от внешних факторов температуры окружающего воздуха и 

поверхности, а также вязкости компонентов). Температура подающих шлангов выставляется в том же диапазоне, что и 

компоненты. 

Давление 

Рекомендованное давление переработки компонентов должно быть в диапазоне от 900 до 1600 Psi (в зависимости от 

внешних факторов температуры окружающего воздуха и поверхности, а также вязкости компонентов). 
 

Требования к обрабатываемой поверхности: 

Подготовка 

Поверхность, на которую наносится материал, должна быть чистой, без пыли, масляных пятен, мусора и других 

наслоений, ухудшающих адгезию (прилипание) пены к поверхности. Для очистки поверхности стены рекомендуются 

следующие способы: сухая или влажная пескоструйная обработка, механическая очистка и химическая промывка. 

При нанесении на оцинкованный металл рекомендуется, по возможности, применение праймера. 

Температура 

Температура поверхности, на которую наносится пена, должна быть от +5 °C до +40.  

На реакцию пены во время работы по напылению значительное влияние оказывают климатические условия. 

Большинство рецептур рассчитано на обработку при внешних температурах от +5°С до +40°С. Сложности при 

напылении могут возникнуть при температурах ниже +10°С и выше +40°С или при напылении пены на основу с 

высокой теплопроводностью (быстрое тепло-отведение, например, стальной лист). В холодных климатических 

условиях полиуретановая смесь не может вспениваться до необходимого объемного веса, поскольку либо не достигнуто 

необходимое выделение тепла при реакции (минимум +25°С) или холодная напыляемая основа очень быстро отводит 

тепло реакции (пена ослабевает). При впадении осадков следует немедленно прекратить напыление на поверхностях, 

которые не находятся под навесом. Влажный воздух реагирует с компонентом Б (изоцианат) и образуется 

незащищенная водо-поглощающая структура пены. Единичные капли воды вызывают явно выраженное вздутие. 

Туманная сырость или влажность могут вызвать отделение слоев, которое замечается обычно уже слишком поздно. 

Влажность 
Требуется обязательный учёт относительной влажности воздуха. Понижение температуры воздуха при определённой 

влажности ведет к превышению максимального содержания влаги и её конденсации. Температурный предел, при 

котором водяной пар начинает конденсироваться, называется точкой росы (см. Таблицу №1). Ни одна область или 

поверхность объекта не должна быть ниже точки росы. Иначе возникает опасность конденсации водяного пара и 

выпадение росы, что вызывает при напылении значительное ухудшение адгезионных параметров и качества конечного 

продукта. 
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Таблица 1 - Температура точки выпадения росы в зависимости от температуры и относительной влажности воздуха. 

До 
Относительная влажность воздуха, % 

20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 

+02°С               0,5 1,3 

+04°С            0,0 0,9 1,7 2,5 3,3 

+06°С           1,0 1,9 2,8 3,7 4,5 5,3 

+08°С         0,7 1,9 2,9 3,9 4,8 5,6 6,5 7,3 

+10°С   -6,0 -4,2 -2,6 -1,2 0,1 1,4 2,6 3,7 4,8 5,8 6,7 7,6 8,4 9,2 

+12°С   -4,5 -2,6 -1,0 0,4 1,9 3,2 4,5 5,7 6,7 7,7 8,7 9,6 10,4 11,2 

+14°С   -2,9 -1,0 0,6 2,3 3,7 5,1 6,4 7,5 8,6 9,6 10,6 11,5 12,4 13,2 

+15°С   -2,2 -0,3 1,5 3,2 4,7 6,1 7,3 8,5 9,6 10,6 11,6 12,5 13,4 14,2 

+16°С   -1,4 0,5 2,4 4,1 5,6 7,0 8,2 9,4 10,5 11,6 12,6 13,5 14,4 15,2 

+17°С   -0,6 1,4 3,3 5,0 6,5 7,9 9,2 10,4 11,5 12,5 13,5 14,5 15,3 16,2 

+18°С   0,2 2,3 4,2 5,9 7,4 8,8 10,1 11,3 12,5 13,5 14,5 15,4 16,3 17,2 

+19°С   1,1 3,2 5,1 6,8 8,3 9,8 11,1 12,3 13,4 14,5 15,5 16,4 17,3 18,2 

+20°С   1,9 4,1 6,0 7,7 9,3 10,7 12,0 13,2 14,4 15,4 16,4 17,4 18,3 19,2 

+21°С  0,3 2,8 5,0 6,9 8,6 10,2 11,6 12,9 14,2 15,3 16,4 17,4 18,4 19,3 20,2 

+22°С  1,1 3,7 5,9 7,8 9,5 11,1 12,5 13,9 15,1 16,3 17,4 18,4 19,4 20,3 21,2 

+23°С  1,9 4,5 6,7 8,7 10,4 12,0 13,5 14,8 16,1 17,2 18,3 19,4 20,3 21,3 22,2 

+24°С  2,8 5,4 7,6 9,6 11,3 12,9 14,4 15,8 17,0 18,2 19,3 20,3 21,3 22,3 23,1 

+25°С 0,5 3,6 6,2 8,5 10,5 12,2 13,9 15,3 16,7 18,0 19,1 20,3 21,3 22,3 23,2 24,1 

+26°С 1,3 4,5 7,1 9,4 11,4 13,2 14,8 16,3 17,6 18,9 20,1 21,2 22,3 23,3 24,2 25,1 

+28°С 3,0 6,1 8,8 11,1 13,1 15,0 16,6 18,1 19,5 20,8 22,0 23,2 24,2 25,2 26,2 27,1 

+30°С 4,6 7,8 10,5 12,9 14,9 16,8 18,4 20,0 21,4 22,7 23,9 25,1 26,2 27,2 28,2 29,1 

+32°С 6,2 9,5 12,2 14,6 16,7 18,6 20,3 21,8 23,3 24,6 25,8 27,0 28,1 29,2 30,2 31,1 

+35°С 8,7 12,0 14,8 17,2 19,4 21,3 23,0 24,6 26,1 27,4 28,7 29,9 31,0 32,1 33,1 34,1 

+40°С 12,8 16,2 19,1 21,6 23,8 25,8 27,6 29,2 30,7 32,1 33,5 34,7 35,9 37,0 38,0 39,0 

Грунтование 

Обязательно нанесение первого грунтовочного слоя пенополиуретана толщиной 0.5 мм и выдержки после его 

нанесения 5 минут для нанесения последующего слоя большей толщины. 
 

Нанесение: 

Толщина последующих слоев должна составлять от 10 до 35 мм. Относительно одинаковая толщина слоя достигается: 

равномерной скоростью распыления; постоянным расстоянием между пистолетом-распылителем и поверхностью 

напыления; 

Для того, чтобы достичь по возможности равномерной толщины общего слоя, слои рекомендуется наносить 

крестообразно. Второй слой рекомендуется наносится с разворотом до первого слоя на 90°. Третий слой наоборот 

поворачивается на 90° и т.д. При этом следует обязательно обращать внимание на равномерность толщины общего 

слоя. Следует систематически проверять толщину слоев путем прокола мерным щупом. 

Несоблюдение температурных и влажностных требований к поверхности нанесения ППУ не влечет однозначного 

несоответствия результата переработки (ППУ) заявленным производителем характеристикам, а лишь увеличивает 

вероятность возникновения названного несоответствия. 

Нанесение ППУ при несоблюдении Требований к обрабатываемой поверхности: 

При переработке ППУ в режиме несоблюдения температурных и влажностных требований к поверхности нанесения 

необорим постоянный визуальный контроль следующих процессов переработки: 

- контроль реакции пены во время работы по напылению грунтовочного слоя включающий в себя: 

- отсутствие образования влаги (конденсата) на поверхности напыления; 

- контроль за полной полимеризацией первого грунтовочного слоя; 

- проверка отсутствия повреждения первого грунтовочного слоя под воздействием незначительного физического 

давления (0,3 кг/см2.); 

- не допускается нанесение повторного слоя на грунтовочный слой до момента полной полимеризации первого слоя; 
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- контроль адгезии грунтовочного слоя, отсутствия отслоения от основания в том числе под воздействием 

механического воздействия не менее 0,3 кг/ м2; 

- контроль структуры ППУ, структура готового продукта должна быть однородной, без образования водо-

поглощающей пористой структуры плотностью менее плотности указанной в листе технической информации. 

- контроль реакции пены во время работы по напылению последующих слоев включающий в себя: 

- отсутствие образования влаги (конденсата) на поверхности напыления; 

- контроль за полной полимеризацией соответствующего слоя; 

- проверка отсутствия повреждения слоя под воздействием незначительного физического давления (0,3 кг. на см2); 

- не допускается нанесение повторного слоя до момента полной полимеризации слоя основания; 

- контроль адгезии слоя, отсутствия отслоения от основания в том числе под воздействием механического воздействия 

не менее 0,3 кг. на м2; 

- контроль структуры ППУ, структура готового продукта должна быть однородной, без образования водо-

поглощающей пористой структуры плотностью менее плотности указанной в листе технической информации. 
 

Деградация под воздействием ультрафиолета: 

Современные системы ППУ, включающие необходимые добавки, позволяют получать материал, который является 

достаточно устойчивым к воздействию УФ-излучения. Средняя скорость разрушения внешнего слоя незащищённого от 

прямых солнечных лучей ППУ составляет 1 мм в год. 

Материал Эластоспрей 1612 и 1622, как и прочие ППУ системы деградирует под действием УФ-света. Проблема 

проявляется в исчезновении цвета, потускнении поверхности, растрескивании. Скорость разрушения зависит от 

времени воздействия и интенсивности солнечного света. Описанный эффект известен как УФ-старение и является 

одной из разновидностей старения полимеров. Поглощение УФ приводит к разрушению полимерной цепи и потере 

прочности в ряде точек структуры. 

Основными факторами, влияющими на уровень ультрафиолетового излучения: 

• стратосферный озон – озоновый слой поглощает большую часть ультрафиолетового излучения, но его количество 

варьируется в зависимости от времени года и других природных явлений. Эта поглощающая способность снизилась из-

за истончения озонового слоя, связанного с выбросами озона-разрушающих веществ, широко используемых в 

промышленности; 

• время суток – солнце находится в самой высокой точке неба около полудня. В этот момент, солнечные лучи проходят 

через слои атмосферы по кратчайшему расстоянию и УФ-В излучение максимально. Ранним утром и вечером 

солнечные лучи проходят через атмосферу под определенным углом и интенсивность излучения ниже; 

• время года – угол падения солнечных лучей меняется в зависимости и от сезона, обуславливая изменения 

интенсивности ультрафиолетового излучения, которое, как правило, максимальное в летний период; 

• географическая широта – солнечные лучи интенсивнее всего на экваторе и озоновый слой обычно в тропиках тоньше, 

по сравнению со средними и высокими широтами. Таким образом, УФ-излучение в экваториальной области выше, чем 

в более высоких широтах; 

• высота – УФ излучение увеличивается с высотой, вследствие уменьшения слоя атмосферы, участвующего в его 

поглощении; 

• условия погоды – облачность снижает УФ излучение, но не полностью. Облака, состоящие из капель воды, могут 

передавать, отражать и рассеивать ультрафиолетовые лучи. Как правило, чем больше и плотнее облака, тем меньше 

ультрафиолетового излучения достигает земли. УФ-лучи хорошо отражаются от кучевых облаков вертикального 

развития, тем самым способствуя снижению ультрафиолетового излучения; 

• загрязнение воздуха и смог – этот фактор включает в себя несколько видов парниковых газов. Выбросы от транспорта 

и промышленности формируют смог, а в необходимых химических реакциях участвуют УФ излучение и тепло. В этих 

условиях количество ультрафиолетового излучения, достигающего земли, низкое; 

• пыль и туман – эти два фактора влияют на ультрафиолетовое излучение и рассеивание радиации УФ таким же 

образом, как и смог; 

•   отражение – некоторые поверхности, такие как снег, песок, трава, вода могут отражать большую часть 

ультрафиолетового излучения. Таким образом, УФ излучение может быть высоким даже в затененных зонах. 

Таким образом: 
- средняя (предполагаемая) скорость разрушения под воздействием Ультрафиолета Материала Эластоспрей 1612 и 1622 

составляет 0,083 мм. в месяц и зависит от уровня УФ излучения; 

- факт начала разрушения ППУ под воздействием УФ - излучения необходимо определять по следующим параметрам: 

-  исчезновение цвета;  

-  потускнение поверхности; 
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-  растрескивание (начинает крошится (разрушатся) верхний слой под воздействием незначительного физического 

давления (0,3 кг/см2)). 

При проявлении вышеуказанных признаков необходимо закрыть ППУ от УФ излучения в целях предотвращения 

дальнейшего разрушения. 


